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RAPORT DE DOCUMENTARE

|. Datele de identificare a cererii

(12) nr. brevet: 3969

(45) Data publicarii hotararii de acordare a brevetului: 2009.10.31, BOPI nr. 10/2009
(21) Nr. depozit: a 2008 0158

(22) Data depozit: 2008.06.12

(71) Solicitant: DOLGOPOLOV Vladimir, MD

(54) Titlu: Procedeu de confectionare a acului macazului de cale ferata

II. Clasificarea obiectului inventiei:
(51) Int.Cl: EO01B 7/00 (2006.01)
EO01B 7/02 (2006.01)

II1. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de cautare
reprezentative)

MD - Intern « Documentare Inventii» (inclusiv cereri nepublicate; trunchiere automata
stanga/dreapta):

E01B 7/00, EO1B 7/02, E01B 31/02, EO1B 31/12, E0O1B 31/15, cale ferata, macaz, ac+ macaz+, sina,
pies* uzat*

"Worldwide' (Espacenet), Patentscope:

E01B 7/00, EO1B 7/02, EO1B 31/02, E01B 31/12, EO1B 31/15, railway transport, manufacturing
track joint*; point* tongue*, frame rail*, earlier exploited, switch needle*, needle rail, railroad track
switching, tongue*, restoration switch blade*, processing, manufacture, dressing, remaking, cut

EA, CIS (Eapatis), SU:
EO1B 7/00, EOIB 7/02, EO1B 31/02, EO1B 31/12, EO1B 31/15, xene3nas gopora, BOCCTaHOBJICHUE
CTPEIIOK CTPEJIOYHOIO IIEPEBOJA, CTAPOTOAHBIM CTPEIOYHBIA IEPEBOMA, CTPOKKA, CTpEKa
CTPEJIOYHOTO MePeBoIa

Alte BD: Baza de date ANSERA (Organizatia Europeana de Brevete):

[switch+, blade+, commutator+, tongue+; worn, rail?; restorat+, retread+, rehabilit+, renewal,
redres+, renova+, revival+, cut+, plani+, fili+] and EO1B 7/00, EO1B 7/02, EO1B 31/02, EO1B
31/12, E01B 31/15

IV. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

google.com; books.google.com; Google Scholar; https://patents.google.com/;
https://www.sciencedirect.com/; http://catalog.bnrm.md/opac;
https://library.utm.md/resurse/catalog-electronic/; https://www.tdesant.ru/info/cat/4;
http://scbist.com/put-putevoe-hozyaistvo/:

cale feratd, macaz, acul macazului, sina, piesa uzata;

railway transport, construction of the railway track structure, process for manufacturing switches for
railway track joints, points tongues and frame rails earlier exploited, switch needles, needle rail,
railroad track switching, tongues, restoration of worn rails and switch blades, processing,
manufacture, dressing, remaking; dolgopolov;

AOJITOIIOJIOB, PEMOHT BECPXHCTO CTPOCHHA IIYTU IKCIC3HBIX JOpPOT, CTAPOTrOAHLIC PCIILCBI H
CTPCJIOYHBIC TEPEBOABI, MCITOJIB30BAHUEC CTAPOT'OJHBIX IEPEBOIOB

V. Documente considerate a fi relevante

Categoria* | Date de identificare ale documentelor citate si, unde este Numarul revendicarii
cazul, indicarea pasajelor pertinente vizate

A SU 1204654 A 1986.01.15 1-4

A RU 2221912 C2 2004.01.20 1-4

A SU 1273424 A1 1986.11.30 1-4



https://patents.google.com/
https://www.sciencedirect.com/
http://catalog.bnrm.md/opac
https://library.utm.md/resurse/catalog-electronic/
https://www.tdesant.ru/info/cat/4
http://scbist.com/put-putevoe-hozyaistvo/
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A RU 2049189 C1 1995.11.27 1-4
A RU 2221912 C2 2004.01.20 1-4
A EA 006500 B1 2005.12.29 1-4
A RO 119241 B1 2004.06.30 1-4
A KR 100776200 B1 2007.11.16 1-4
A US 964186 1910.07.12 1-4
A US 3133343 A 1964.05.19 1-4
A Kamenckwuii B. b., 'op6os JI. JI. CnpaBounuk gopoxknoro | 1-4
Macrtepa u Opuraaupa myta. Mocksa, Tpancropt, 1985, p.
164-225
A [[Tap6aToB 1. T. CnpaBouHas kHUTA OpUTaanpa MyTH. 1-4
Mocksa: Tpancnoprt, 1978, p. 221-285
A Kocapes A.b., A6aypamutoB A.1O., I'mo36epr 6.O. u np. | 1-4
PykoBOz1CTBO 1O BEJEHHIO CTPEIOYHOIO XO35IHCTBA.
Mocksa, 2007, p. 168-175 (regasita in internet 2025.02.17,
URL: <http://scbist.com/put-putevoe-hozyaistvo/12761-
rukovodstvo-po-vedeniyu-strelochnogo-hozyaistva.html>)

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior | T —document publicat dupa data depozitului sau a
general prioritatii invocate, care nu aparfine stadiului
pertinent al tehnicii, dar care este citat pentru a pune
in evidenta principiul sau teoria pe care se bazeaza
inventia

X — document de relevanta deosebita: inventia | E — document anterior dar publicat la data de
revendicata nu poate fi consideratd noua sau depozit sau dupa aceasta data

implicand activitate inventiva cand
documentul este luat in considerare de unul

singur
Y — document de relevantd deosebitd: inventia | D — document mentionat in descrierea cererii de
revendicata nu poate fi considerata ca brevet

implicand activitate inventiva cand
documentul este asociat cu unul sau mai
multe documente de aceiasi categorie

O - document referitor la o divulgare orald, un | C — document considerat ca cea mai apropiata
act de folosire, la o0 expozitie sau la orice alte | solutie

mijloace de divulgare & — document, care face parte din aceeasi familie
de brevete
P - document publicat inainte de data de L — document citat cu alte scopuri

depozit, dar dupd data prioritatii invocate

Data finalizarii documentarii, 2025.07.01

Specialisti principald , SAU Tatiana
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AGENTIA DE STAT PENTRU PROPRIETATEA INTELECTUALA A REPUBLICII
MOLDOVA
OPINIE SCRISA PRIVIND BREVETABILITATEA

(12) nr. brevet: 3969
(45) Data publicarii hotararii de acordare a brevetului: 2009.10.31, BOPI nr. 10/2009
(21) Nr. depozit: a 2008 0158
(22) Data de depozit: 2008.06.12
(51) Clasificarea inventiei (Int. C1.): Int.Cl: E01B 7/00 (2006.01)
EO1B 7/02 (2006.01)
(71) Solicitant: DOLGOPOLOV Vladimir, MD

1. Aceasta opinie contine indicatii cu privire la urmétoarele aspecte:

X Rubrica nr. I Documente pe baza cirora s-a intocmit opinia scrisa

[_] Rubrica nr. 11 Prioritate

[ ] Rubrica nr. ITI Nu se intocmeste opinia cu privire la noutate, activitate inventiva si aplicabilitate
industriala

X] Rubrica nr. IV Unitatea inventiei

<] Rubrica nr. V Opinie motivati cu privire la noutate, activitate inventiva si aplicabilitate
industriala

X] Rubrica nr. VI Documente citate

X Rubrica nr. VII Alte observatii cu privire la cererea de brevet de inventie
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OPINIE SCRISA PRIVIND BREVETABILITATEA

Rubrica I Documente pe baza cirora s-a intocmit opinia scrisa

Partile componente ale CBI:

Descriere, 9 pagini depuse initial/pagini__8__depuse ulterior la data de 2009.08.28.
Revendicari, numar 1 depuse initial/numar__ 4 depuse ulterior la data de 2009.08.28.
Desene, 24 numar depuse initial/numar___ 16__depuse ulterior la data de 2009.08.28.

Brevetul nr. 3969 — rezumatul, descrierea, revendicarile si figurile.

Rubrica Il Prioritate

Rubrica III Nu se intocmeste opinia scrisa

Rubrica IV Unitatea inventiei

Se considera ca cerinta privind unitatea inventiei conform art. 35:
X este indeplinita

Rubrica V Opinie motivata cu privire la noutate, activitate inventiva si aplicabilitate
industriala

Noutate: Revendicarile nr. 1-4 Da
Activitate inventiva: Revendicarile nr.  1-4 Da
Aplicabilitate industriala: Revendicdrile nr.  1-4 Da

Rubrica VI Documente citate

Documente citate si explicatii:

D1: Illap6aroB M. T. CrpaBounas kaura Opuramupa nytu. Mocksa: Tpaucnopt, 1978, p.
221-285

D2: Kocape A.b., A6aypammuroB A.1O., I'mro36epr b.3. u ap. PykoBoacTBo mo BeneHHIO
cTpenoyHoro xoszsiictBa. Mocksa, 2007, p. 168-175 (regasitd in internet 2025.02.17, URL:
<http://scbist.com/put-putevoe-hozyaistvo/12761-rukovodstvo-po-vedeniyu-strelochnogo-
hozyaistva.html>)

In calitate de cea mai apropiata solutie din stadiul anterior a fost aleasa solutia D1.

Solutia D2 a fost analizata ca solutie apropiatd, cunoscutd din stadiul anterior.

Rubrica VII Alte observatii cu privire la cererea de brevet de inventie

Conform materialelor brevetului nr. 3969 se revendica:

1. Procedeu de confectionare a acului macazului de cale feratd, care consta in prelucrarea
mecanicd a pieselor uzate ale macazului de cale feratd prin rabotare, caracterizat prin aceea ca in
calitate de piese uzate sunt utilizate acele rectilinii uzate si/sau acele curbilinii uzate si/sau acele
curbilinii uzate ale macazurilor simetrice, precum si sinele uzate; acele rectilinii uzate ale
macazurilor obisnuite se indoaie pana la raza de curbura standard si se efectueaza rabotarea lor la
adancime, care asigurd aderarea la contraacele rectilinii; acele curbilinii uzate ale macazurilor
obisnuite se reteaza pana la lungimea acelor macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale cdilor ferate de
primire-expediere sau la cocoasa si se efectueaza rabotarea lor la addncime, care asigura posibilitatea
racordarii cu contraacele lor curbilinii; acele curbilinii uzate ale macazurilor simetrice cu marca 1/6
ale cdilor ferate de primire-expediere se reteaza pand la lungimea acelor macazurilor simetrice cu
marca 1/6 ale cailor ferate la cocoasa si se efectueaza rabotarea lor la adancime, care asigura
racordarea lor la contraacele curbilinii corespunzétoare; sinele uzate sunt supuse rabotdrii unilaterale
la adancime, care asigura posibilitatea aderarii la acele curbilinii ale macazurilor simetrice cu marca
1/6 ale cailor ferate de primire-expediere sau la cocoasd, sau sunt supuse rabotarii bilaterale la
adancime, care asigura posibilitatea racordarii la acele curbilinii ale macazurilor obisnuite din stdinga
sau din dreapta si cu posibilitatea permutdrii la uzare.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca raza de curbura standard se
stabileste conform proiectului producatorului macazului de cale ferata.

3. Procedeu, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca lungimea acelor
macazurilor cailor ferate de primire-expediere si la cocoasa se stabileste conform proiectului
producatorului macazului de cale ferata.
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4. Procedeu, conform revendicarilor 1-3, caracterizat prin aceea ca la confectionarea
macazului de cale ferata se utilizeaza sine noi, care sunt supuse rabotarii bilaterale.

Problema pe care o rezolvad inventia constd in crearea acelor macazurilor sigure si cu o
capacitate de exploatare inalta, utilizand sine si ace exploatate anterior.

Rezultatul inventiei constd in realizareca acelor macazurilor sigure si cu o capacitate de
exploatare Tnalta, utilizand sine si ace exploatate anterior.

Satisfacerea conditiilor de brevetabilitate:

1) Inventia revendicatd este dezvaluita in cererea de brevet de inventie intr-0 maniera
suficient de clara, completd si corectd din punct de vedere stiintific si tehnic, astfel Incét sa poata fi
realizatd de catre un specialist in domeniu, si, deci, indeplineste conditia de aplicabilitate
industriala (art. 36 din Legea nr. 50/2008).

2) Noutatea inventiei a fost examinata in raport cu sursa D1, care, dupd numarul de
elementele comune cu elementele din procedeul revendicat, se considera drept cea mai apropiata
solutie.

In tabelul de mai jos se prezenti analiza comparativi a obiectului din revendicarea
independenta si revendicarile dependente din brevetul nr. 3969 cu solutia din sursa D1.

Nr. | Elementele obiectului inventiei | Elementele solutiei din sursa D1 | Elemente | Elemente
din brevetul nr. 3969 identice | distinctive
1. Procedeu de confectionare a | Procedeu de confectionare a +
acului macazului de cale feratd, | acului macazului de cale ferata,
si anume acele sunt
confectionate din sine speciale
pentru ace (p. 239, al. 5) (nu
este specificat ”ac uzat”)
2. care constd 1In prelucrarea | care constd in  1Inlocuirea | +
mecanica a pieselor uzate ale | pieselor uzate ale macazurilor
macazului de cale ferata vechi, bune de utilizat (p. 225,
al. 1),
prin rabotare, prelucrate prin rabotare (pag. | +
239,al.5,6517)
caracterizat prin aceea ca
3. in calitate de piese uzate sunt | in calitate de piese uzate sunt +
utilizate: utilizate macazuri vechi, bune de
utilizat (p. 225, al. 1) (nu este
specificat ”ac uzat”)
3.1 |acele rectilinii uzate ale +
macazurilor obisnuite
3.2 | si/sau acele curbilinii uzate ale +
macazurilor obisnuite
3.3 | si/sau acele curbilinii uzate ale +
macazurilor simetrice,
3.4 | precum si sinele uzate; +
4. acele rectilinii  uzate ale | acele rectilinii ale macazurilor +
macazurilor obisnuite obisnuite (p. 248, al. 2 de jos)
(nu este specificat ”ac uzat”)
41 |se indoaie pana la raza de |se indoaie pand la raza de |+
curbura standard curbura standard (p. 242, al. 2; p.
248, al. 1 de jos; p. 249, al. 2)

5
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4.2 | sise efectueazi rabotarea lor si se efectueaza rabotarea lor (p. | +
239, al. 6, 7; p. 242, al. 1; p. 249,
al. 2)
43 |la adancime, «care asigura |[la adancime, care asigura | +
aderarea la contraacele rectilinii; | aderarea la contraacele rectilinii
(p. 239, al. 6, 7; p. 242, al. 1)
5. acele curbilinii  uzate ale | acele curbilinii ale macazurilor +
macazurilor obisnuite obisnuite (p. 248, al. 2 de jos)
(nu este specificat ”ac uzat”)
5.1 |se reteazi pana la lungimea +
acelor macazurilor simetrice
cu marca 1/6 ale cailor ferate de
primire-expediere sau la cocoasa
5.2 | si se efectueazi rabotarea lor la +
adancime, care asigura
posibilitatea  racordarii cu
contraacele lor curbilinii;
6. acele curbilinii uzate ale | acele curbilinii ale macazurilor +
macazurilor simetrice cu marca | simetrice cu marca 1/6 ale cailor
1/6 ale cailor ferate de primire- | ferate de primire-expediere (p.
expediere 221, al. 3) (nu este specificat
?ac uzat™)
6.1 |se reteaza pana la lungimea +
acelor macazurilor simetrice
cu marca 1/6 ale cailor ferate la
cocoasa
6.2 | si se efectueaza rabotarea lor +
la adancime, care asigurad
racordarea lor la contraacele
curbilinii corespunzatoare;
7. sinele uzate sunt supuse | fata laterala a capului sinelor de +
rabotarii (utilizate ca contraace | cadru este supusa rabotarii (p.
rectilinii pe macazurile obisnuite | 225, al. 2 de jos; p. 237, al. 3,
(vezi descrierea) fig. 104) (nu este specificat
”sine uzate”)
7.1 | unilaterale la adancime, care | unilaterale (p. 225, al. 2 de jos) | +
asigurd posibilitatea aderdrii la | la adancime, care asigura
acele curbilinii ale macazurilor | posibilitatea aderarii la acele
simetrice cu marca 1/6 ale cdilor | curbilinii ale macazurilor (p.
ferate de primire-expediere sau | 237, al. 3; p. 271, al. 3)
la cocoasa,
7.2 |sau sunt supuse rabotarii
bilaterale la adancime, care +
asigurd posibilitatea racordarii la
acele curbilinii ale macazurilor
obisnuite din stdnga sau din
dreapta
7.2.1 | si cu posibilitatea permutarii la +
uzare.
8. raza de curburd standard se | raza de curburd standard se | +
stabileste conform proiectului | stabileste conform proiectului
producdtorului macazului de | producatorului macazului de
cale ferata cale ferata (p. 225, al. 5, tabelele
59- 65)

6
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9. lungimea acelor macazurilor | lungimea acelor macazurilor | +
cailor ferate de  primire- | cdilor ferate de  primire-
expediere si la cocoasd se | expediere si la cocoasa se
stabileste conform proiectului | stabileste conform proiectului
producatorului  macazului de | producatorului macazului de
cale ferata cale feratd (p. 225, al. 5, tabelele
59- 65)

10 la confectionarea macazului de | pentru schimbarea macazurilor | +
cale ferata se utilizeaza sine noi, | uzate se utilizeazd sine noi (p.

225, al. 1)

care sunt supuse rabotarii care sunt supuse rabotarii (p. |+
225, al. 2 de jos)

bilaterale +

Deoarece, in sursa D1 nu este specificat expres cd acele macazurilor sunt confectionate din:
ace rectilinii uzate ale macazurilor obisnuite, si/sau ace curbilinii uzate ale macazurilor obisnuite,
si/sau ace curbilinii uzate ale macazurilor simetrice si sine uzate, in aceasta sursa nefiind regasite
etapele de confectionare (asa cum sunt revendicate) a acului macazului din piesele uzate numite si
consecutivitatea etapelor de confectionare, se considera ca acestea nu sunt cunoscute din stadiul
tehnicii.

Asadar, din analiza comparativa a obiectului inventiei din brevetul MD 3969 cu obiectul
celei mai apropiate solutii D1 rezulta ca inventia se deosebeste prin elementele: 1, 3, 3.1, 3.2, 3.3,
3.4,4,5/51,52,6,6.1, 6.2, 7, 7.2, 7.2.1 (vezi tabelul), care sunt elemente de noutate, si, deci, se
constata ca inventia este noua.

Prin urmare, inventia indeplineste conditia de noutate, conform art. 8 din Legea nr. 50/2008.

3) Activitatea inventiva s-a apreciat in raport cu revendicarile, problema pe care o rezolva
inventia si stadiul tehnicii, care include totalitatea solutiilor apropiate: D1 si D2.

Din sursa D2 se cunoaste utilizarea macazurilor vechi, bune de utilizat (p. 168, titlu), care
consta in folosirea acestor macazuri, dupa reparatie prin prelucrare mecanica (p. 168, al. 1, 2; p. 171,
al. 1), totodata in calitate de piese uzate este folosita partea de metal a macazurilor (p. 168, al. 1).
Acele uzate ale macazurilor pot fi folosite dupa reparatie (p. 168, al. 3), de asemenea, pot fi folosite
sinele uzate (p. 168, al. 3), care sunt supuse rabotarii (p. 171, al. 8).

In ciuda faptului ca sursa D2 posedi un sir de elemente identice cu obiectul inventiei, totusi
in aceastd sursa nu sunt specificate tipurile acelor uzate ale macazurilor, care se folosesc dupa
reparatie, totodata, lipsesc etapele de prelucrare a acelor uzate ale macazurilor, modul de reparatie a
lor si tipul prelucrarii mecanice.

Asadar, la juxtapunerea elementelor din sursele D1 si D2 se constatd ca etapele “acele
curbilinii uzate ale macazurilor obignuite se reteaza pand la lungimea acelor macazurilor simetrice
cu marca 1/6 ale cdilor ferate de primire-expediere sau la cocoasa si se efectueaza rabotarea lor la
adancime, care asigura posibilitatea racordarii cu contraacele lor curbilinii” si acele curbilinii uzate
ale macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale cailor ferate de primire-expediere se reteaza pana la
lungimea acelor macazurilor simetrice cu marca 1/6 ale cailor ferate la cocoasd si se efectueaza
rabotarea lor la adancime, care asigurd racordarea lor la contraacele curbilinii corespunzdtoare” nu
se regasesc 1n aceste surse. Mai mult ca atat, in rezultatul documentarii nu au fost gasite surse, din
care sa fie cunoscute etapele numite, asa cum sunt revendicate in inventie. Deci, aceste etape se
considera elemente de noutate ale inventiei.

Prin urmare, combinatia elementelor esentiale, cunoscute din sursele D1 si D2 si elementelor
de noutate ale inventiei, nu este cunoscuta din stadiul tehnicii si nu rezulta ca evidenta din stadiul
tehnicii din domeniul de aplicare a inventiei, totodata, asigurd obtinerea rezultatului tehnic, care
consta in realizarea acelor macazurilor sigure si cu o capacitate de exploatare inalta, utilizand ace ale
macazurilor, exploatate anterior, si, deci, se constata ca inventia implica o activitate inventiva.

in concluzie, inventia satisface criteriul activitatii inventive, conform art. 10 din Legea nr.
50/2008.




