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(57) Rezumat:

1 2

Inventia se refera la compozitii, utilizate In 5 copolimerul etilenei cu vinilacetat 55...70
industria alimentard, anume in vinificatie la obtinerea diamida acidului azodicarbonic 0,15...0,25
dopurilor pentru vin. oxid de zinc 2,0...10,0

Esenta inventiei constd In aceea cd compozitia cauciuc izoprenic sintetic 7,0...20,0
pentru fabricarea dopurilor contine copolimerul stearat de calciu 2,0...5,0
etilenei cu vinilacetat, diamida acidului azodicar- peroxid de dicumil 0,2..2,0
bonic, oxid de zinc, cauciuc izoprenic sintetic, stearat 10 ceara din deseurile de la cernutul orezului 3,0...10,0.

de calciu, peroxid de dicumil si ceard din deseurile de Revendicari: 1
la cernutul orezului, in urmatorul raport al compo-
nentelor, % mas.:
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Descriere:

Inventia se refera la compozitii utilizate in industria alimentara, si anume in vinificatie la obtinerea
dopurilor pentru vin.

Este cunoscutd compozitia pentru fabricarea dopurilor alimentare constituitd din material
termoplastic [1]. O iIntrebuintare largd o au dopurile de inchidere, confectionate din polietilena sub
presiune naltd prin metoda turnarii sub presiune [2].

Aceste materiale poseda rigiditate considerabila, de aceea dopul se fabrica cav.

Este cunoscutd de asemenea compozitia care consta din particule de material vegetal lemnos, de
exemplu coaja de plutd sau material lemnos, material din plastic cu structurd alveolara inchisa in
raportul 1...85% si liant — clei poliuretanic [3].

Dezavantajul compozitiei date este elasticitatea joasa.

Cea mai apropiata solutie este compozitia pe baza de copolimer al etilenei cu acetat de vinil si agent
spumant [4]. Acest material se prelucreaza prin metoda de formare si poate fi utilizat in calitate de
dopuri sintetice pentru sticle de vin.

Dezavantajul acestei solutii este elasticitatea redusa a materialului, ceea ce influenteaza negativ
asupra duritatii lui si asupra indicelui de fluiditate a topiturii.

Problema pe care o rezolva inventia este obtinerea unui material elastic, care posedd un indice inalt
de fluiditate a topiturii si in acelasi timp permite de a regla duritatea materialului.

Esenta inventiei constd in aceea cd compozitia pentru fabricarea dopurilor contine copolimerul
etilenei cu vinilacetat, diamida acidului azodicarbonic, oxid de zinc, cauciuc izoprenic sintetic, stearat
de calciu, peroxid de dicumil §i ceard din deseurile de la cernutul orezului, in urmatorul raport al
componentelor, % mas.:

copolimerul etilenei cu vinilacetat 55...70
diamida acidului azodicarbonic 0,15...0,25
oxid de zinc 2,0...10,0
cauciuc izoprenic sintetic 7,0...20,0
stearat de calciu 2,0...5,0
peroxid de dicumil 0,2..2,0

ceara din deseurile de la cernutul orezului  3,0...10,0.

Rezultatul inventiei constd in aceea ca compozitia revendicatd are o tehnologie ameliorata, si
anume:

-se mareste viteza de trecere a materialului prin utilaj (alunecarea);

-se micgoreaza temperatura de prelucrare;

-se obtin articole cu o duritatea majorata.

Aceasta compozitie permite de a varia caracteristicile duritatii intr-un interval larg — 50...70 un.
dupa Shore, de a mari indicele de fluiditate a topiturii pana la 22,3 g/10 min (la cea mai apropiatd
solutie — 11,7 g/10min), precum si de a prelucra materialul prin metoda extrudarii continue.

Exemplu de obtinere a compozitiei:

Se incarca in malaxor urmatoarele componente, in % mas:

copolimerul etilenei cu acetat de vinil 70
oxid de zinc 5
acid stearic L,5.

Componentele se malaxeazd minutios pana la formarea unei mase omogene la temperatura de
110...140°C. Apoi in amestecul gata se adaugd peroxid de dicumil - 0,2, agent spumant - 0,5, precum si
ceara obtinuta din deseurile de la cernutul orezului - 5.

in materialul de compozitie revendicat se propune un adaos nou — o ceard speciald obtinuti din
deseurile de la cernutul orezului, care permite de a mari indicele de fluiditate a topiturii pana la 22,7
2/10 min si duritatea materialului intr-un interval larg de 55...70 un. dupa Shore.

Compozitia obtinuta reprezintd o masa omogena de culoare albd ce poseda caracteristicile indicate
in tabel.
Unele caracteristici ale compozitiei revendicate si ale solutiei celei mai apropiate.

Parametri Materiale
Compozitia Cea mai apropiata solutie
revendicatd
Indice de fluiditate a 22,3 11,7
topiturii, g/10 min
Duritatea, un. Shore 55...70 80
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4

Pentru a confectiona compozitia revendicatd in variantd colorata se adaugd un pigment de culoare
corespunzatoare.
Compozitia revendicata poate fi utilizata la fabricarea dopurilor pentru vin.

(57) Revendicare:

Compozitie pentru fabricarea dopurilor care contine copolimerul etilenei cu vinilacetat si agent
spumant - diamida acidului azodicarbonic, caracterizati prin aceea ca contine suplimentar oxid de
zine, cauciuc izoprenic sintetic, stearat de calciu, peroxid de dicumil si ceard din deseurile de la cernutul
orezului, in urmétorul raport al componentelor, %mas.:

copolimerul etilenei cu acetat de vinil 55...70
diamida acidului azodicarbonic 0,15...0,25
oxid de zinc 2,0...10,0
cauciuc izoprenic sintetic 7,0...20,0
stearat de calciu 2,0...5,0
peroxid de dicumil 0,2..2,0

ceara din deseurile de la cernutul orezului ~ 3,0...10,0.
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