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Inventia se referd la domeniul prelucrarii electrochimice si poate fi aplicata in industria constructoare de masini,
si anume 1n constructia de avioane, constructia de aparate, galvanoplastie si galvanostegie.

Procedeul constd in aceea ca se efectueaza iradierea zonei de prelucrare cu un fascicul laser cu focalizarea
iradierii electromagnetice in impulsuri pe rand pe suprafata piesei de prelucrat si in stratul electrolitului la
distanta de 0,05...4 mm de la suprafata. Focalizarea succesiva a iradierii electromagnetice poate fi efectuata prin
vibrarea sistemului optic, sincronizatd cu frecventa de repetare a impulsului de lumina. Iradierea
electromagnetica poate fi efectuatd cu cel putin doua fascicule laser, lungimile de unda ale carora corespund
zonelor spectrale de transparenta si celor de absorbtie ale electrolitului.
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