a 2007 0136 1 of4

Inventia se referd la constructia de masini electrice, in special la procedeele de franare rapidd a instrumentului
electric cu transmisie in unghi si la dispozitivele pentru realizarea lor.

Este cunoscut procedeul de franare rapida a instrumentului electric cu transmisie in unghi pe baza masinii de slefuit
manuale, 1n care instrumentul electric lucrator se deconecteaza cu ajutorul intrerupatorului, care intrerupe conectarea
instrumentului electric cu motorul electric, iar franarea discului de ferestrau se efectueaza prin intermediul
mecanismului de franare prin frictiune, care blocheaza rotirea arborelui condus cu discul de ferestrau instalat la
capatul lui [1].

Este cunoscut dispozitivul pentru realizarea acestui procedeu pe baza masinii de slefuit unghiulare manuale, care
contine instalate in corp arbore condus cu discul de ferestrau instalat pe el si roatd dintata conica, mecanism de
franare prin frictiune si Intrerupator pentru dirijarea lucrului instrumentului electric, inclusiv a procesului de franare.
Arborele se pune In functiune cu ajutorul rotii dintate prin intermediul organului de conectare, legat cu inelul de
comanda care franeaza arbitrar §i se pune in functiune atunci cand roata dintatd este intr-o anumita pozitie fata de
arbore. Inelul pune in functiune mecanismul de franare prin frictiune, executat sub forma de elemente de strangere
cu posibilitatea blocarii rotirii arborelui condus prin intermediul intrerupatorului [1].

Dezavantajele procedeului si dispozitivului cunoscut constau in aceea ca procesul de franare a arborelui condus cu
discul de ferestrau montat pe el se produce insuficient de repede, iar principalul, nu este asiguratd deconectarea
automata pentru excluderea traumatismului.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este mdrirea tehnicii securitdtii prin franarea rapida a discului de
ferestrau al instrumentului electric in regim automat, ceea ce exclude complet traumatizarea lucratorului.

Problema pusa se rezolva prin aceea ca procedeul de franare rapida a instrumentului electric cu transmisie in unghi
constd in decuplarea instrumentului electric de lucru cu ajutorul unui intrerupator care intrerupe conexiunea
instrumentului electric cu motorul electric, iar franarea discului tdietor al instrumentului electric se efectueaza prin
intermediul unui mecanism de franare prin frictiune, care blocheaza rotirea arborelui condus cu discul taietor instalat
la capatul lui. Noutatea consta in aceea ca la deconectarea instrumentului electric in calitate de Intrerupator se
foloseste o manivela rotitoare de sustinere, care are trei pozitii — una neutra, care corespunde decuplarii de la sursa
de alimentare, i doud de functionare, se roteste manivela din pozitie neutra in pozitia de rotire a instrumentului
electric n sensul 4celor de ceasornic si invers. Se deconecteaza instrumentul electric prin rotirea manivelei din
pozitia de functionare in pozitie neutrd, sau prin deconectarea automatd ca rezultat al intoarcerii spontane a
manivelei din pozitia de functionare 1n pozitie neutra provocatd de indepartarea brusca a instrumentului electric din
zona de tdiere, la includerea concomitentd in lucru a mecanismului de franare prin frictiune, precum s§i prin
deconectarea arborelui condus de la motorul electric.

Dispozitiv pentru franarea rapida a instrumentului electric cu transmisie in unghi contine, instalati in corp, un arbore
condus cu disc taietor §i o roata dintatd conica montati pe el, un mecanism de franare prin frictiune executat in forma
de elemente de strangere cu posibilitatea blocarii rotirii arborelui condus, si un intrerupator pentru dirijarea
functiondrii instrumentului electric, inclusiv a procesului de franare. Noutatea constd in aceea cd elementele de
strangere ale mecanismului de franare prin frictiune sunt executate ca o pereche de furci cu trei brate, instalate pe
arborele condus pe ambele parti ale rotii dintate conice cu posibilitatea deplasarii axiale pe arbore, iar pe bratele
fiecareia dintre furci este fixat un mecanism de strangere cu posibilitatea contactului de frictiune alternativ a
suprafetelor lui de lucru cu suprafetele de lucru ale rotii dintate conice sau ale discurilor de franare, fixate pe corp si,
respectiv, rotirii sau blocarii arborelui condus, care este executat cav si in care este montat suplimentar un mecanism
de strangere, care include o axa pe care este instalat un resort de compresiune, amplasat intre furca, bucsa si cama cu
cablu, legat cu un electromagnet de atractie. In calitate de intrerupitor se foloseste o manivela rotitoare de sustinere,
care este dotatd cu buton de pornire cu resort, amplasat in corpul manivelei, in interiorul corpului este instalat liber
un fixator, executat ca o tija in forma de L cu cama la capatul indoit, care intra intr-un orificiu executat in corp, iar
celalalt capat al fixatorului este legat cu butonul de pornire. Dispozitivul este dotat suplimentar cu douad
intrerupatoare cu inversarea polaritatii, care sunt instalate pe ambele parti ale corpului instrumentului electric, iar
manivela rotitoare de sustinere are posibilitate sa fie montata pe fiecare parte a corpului.

Intrerupatorul cu inversarea polaritatii contine corp, un taler, fixat pe axd, in taler este executata o tiieturd, marginile
careia se termina cu bolturi, §i doud suprafete de contact diametral opuse, cu posibilitatea contactului alternativ cu
doua perechi de contacte, fixate in corp, totodata pe taler sunt instalate doua resorturi de compresiune care, dintr-o
parte, se proptesc in corpul intrerupatorului, iar din alta parte — in bolturi.

Dispozitivul poate fi dotat suplimentar cu al treilea intrerupator cu inversarea polaritatii, care este instalat pe corp,
intre doud intrerupatoare similare cu posibilitatea fixarii pe corp a manivelei rotitoare de sustinere pentru conectarea
lui.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...12, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a instrumentului electric;

- fig. 2, sectiunea A-A (vezi fig. 1), arborele condus este blocat (pozitie neutra), intors;

- fig. 3, aceeasi, arborele condus este in pozitie de lucru, intors;

- fig. 4, mecanismul de franare, sectiunea B-B (vezi fig. 2), cu discul de ferestrdu in mod conditionat neindicat,
intors;

- fig. 5, aceeasi, sectiune pe furca de strangere;

- fig. 6, mecanismul de franare, sectiune transversala C-C (vezi fig. 3);

- fig. 7, manivela rotitoare de sustinere, sectiune longitudinala;
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- fig. 8, aceeasi, sectiunea transversald D-D (vezi fig. 6);

- fig. 9, aceeasi, vedere de deasupra;

- fig. 10, schema intrerupatorului cu inversarea polaritatii;

- fig. 11, vederea generala a instrumentului electric pentru folosire cu ména stanga;

- fig. 12, aceeasi, pentru folosire cu ména dreapta.

Dispozitivul pentru franarea rapida a instrumentului electric cu transmisie in unghi este descris pe baza masinii de
slefuit unghiulare manuale.

Dispozitivul contine corp 1, executat din metal usor, pe care sunt fixate un electromagnet de atractie 2 si o manivela
rotitoare de sustinere 3, in care este montat un intrerupator cu inversarea polaritatii 4. In corp sunt amplasate motorul
electric al dispozitivului de actionare (nu este indicat) si transmisia prin roti dintate unghiulara, care contine, instalat
pe lagare, arbore conducator 5, unit cu motorul electric. Transmisia prin roti dintate unghiulara prevede amplasarea
arborelui condus 6 sub un unghi drept pe baza transmisiei prin roti dintate conice, care include roata dintata conica
conducatoare 7 si roata dintatd conica condusa 8. La capatul arborelui condus este fixat discul taietor 9, care poate fi
dotat cu manta de protectie.

Mecanismul de franare al instrumentului electric contine elemente de strangere, executate sub forma de furci cu trei
brate 10, fixate pe arborele condus 6 pe ambele parti ale rotii dintate 8 cu posibilitatea deplasarii axiale pe arbore. Pe
bratele 11 ale fiecarei furci 10 este fixat cate un disc de franare 12, iar in corpul 1 sunt fixate corespunzatoare
discurilor 12 dupa amplasare discurile de franare 13, totodata suprafetele plate de frictionare lucratoare ale discurilor
12 si 13 sunt executate de aceeasi marime §i pot intra in contact unul cu altul. Totodata alternativ suprafetele
lucratoare ale discurilor 12 se pot atinge si de suprafetele lucratoare laterale ale rotii dintate 8, ceea ce contribuie, in
primul caz la blocarea rotirii arborelui condus 6, in cazul al doilea, la rotirea lui libera. Contactul de frictiune al
discurilor 12 si 13 poate realizat de asemenea §i pe suprafata conicd, ceea ce contribuie la angrenarea si franarea mai
buna a discurilor.

Arborele 6 este executat in trepte, In interiorul unei parti a arborelui cu diametru mai mare, in care este montat
suplimentar mecanismul de strangere care contine o axa 14 instalata coaxial. La capatul axei este montat un manson
de strangere 15 si o falca de strngere 16. Cu falca este unit cablul 17, legat cu dispozitivul de actionare prin
intermediul electromagnetului de atractie 2. Pe axa 14 este instalat resortul de compresiune 18, care este amplasat
intre doud furci de strangere cu trei brate 10. Pentru asamblarea furcii de strangere 10 cu discul de franare 12 in
ultimul sunt prevazute goluri tehnologice 19. La capatul arborelui 6 cu diametru mai mic este fixat discul taietor 9.
in calitate de intrerupdtor se foloseste manivela rotitoare de sustinere de comanda 3, care contine corp 20, fixat pe
corpul 1 al instrumentului electric, si manivela rotitoare de sustinere 3 cava propriu-zisa cu adancituri 21 pentru
degetul mare al mainii lucratorului, care tine instrumentul electric de manivela.

in interiorul corpului 20 este instalat liber fixatorul 22, executat ca o tija in forma de L cu falca 23 la capétul indoit
si buton de pornire cu resort 24 la celalalt capat. Asadar, este elastic si fixatorul 22. Falca 23 intra in orificiul 25,
executat in maner. Pe corpul 20 al manivelei sunt executate doud degete - de sprijin 26 si de cuplare 27. Manivela
rotitoare de sustinere 3 are trei pozitii - neutrd (care corespunde deconectarii de la sursa de energie electricd) si doua
de functionare, prin rotirea manivelei din pozitie neutrd in pozitie de rotire a instrumentului electric dupa 4cele de
ceasornic (spre dreapta de la pozitia neutrd) si invers (spre stanga de la pozitia neutra).

in manivela rotitoare de comandi 3 este montat un intrerupitor cu inversarea polarititii 4, care contine corp 28 si
taler 29, fixat pe axa 30. in taler este executata o tiieturd marginile cireia se termina cu bolturi 31. Talerul este dotat
cu doua suprafete 32 diametral opuse cu posibilitatea contactului alternativ cu doud perechi de contacte 33 si 34,
fixate in corpul 28. Pe taler mai sunt instalate doua resoarte de compresiune 35, care se proptesc, dintr-o parte, in
corpul intrerupétorului, iar din altd parte, in bolturile 31 pentru intoarcerea talerului in pozitia initiala de
deconectare.

Degetul de cuplare 27 al manivelei de comanda se propteste in bolturile 31 ale talerului 29 al intrerupatorului pentru
cuplarea talerului conform polaritatii.

Dispozitivul este dotat suplimentar cu doud intrerupatoare cu inversarea polaritétii 4, care pot fi instalate de ambele
parti ale corpului 1 al instrumentului electric, totodata manivela rotitoare de sustinere 3 are posibilitate de a fi
instalatd numai pe una din partile corpului 1, in functie de faptul cu care mana se lucreazd — cu dreapta sau cu
stinga.

Dispozitivul mai poate fi dotat suplimentar cu al treilea intrerupator cu inversarea polaritatii. In acest caz el poate fi
montat pe corpul 1 intre doud intrerupétoare similare cu posibilitatea fixarii pe corpul 1 si a manivelei rotitoare de
sustinere 3 pentru cuplarea lui.

Procedeul revendicat a fost realizat in dispozitivul de franare rapida a instrumentului electric cu transmisie in unghi
descris mai sus.

Dispozitivul lucreaza in modul urmator.

Inainte de cuplarea instrumentului electric manivela rotitoare de sustinere 3 se afla in pozitia neutra ,,N”. Pentru
cuplarea instrumentului electric se apasa pe butonul de pornire 24 al manivelei 3.

Totodatd falca 23 a fixatorului va elibera orificiul 25 al manivelei 3, care se afla blocatd in pozitie initiald neutrd
(,N™), apoi se roteste manivela 3 in stanga sau in dreapta (adicd dupd acele ceasornicului sau impotriva lor) - in
pozitia ,,A” sau ,,B” in functie de necesitate in directia rotirii discului tdietor 9. Concomitent cu rotirea manivelei din
pozitia neutra se pune in functiune intrerupatorul electric cu inversarea polaritatii 4, asupra caruia actioneaza degetul
de cuplare 27, care se propteste in bolturile 31 ale talerului 29, care servesc pentru rotirea talerului pe axa 30.
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Totodata are loc cuplarea electrica a doua perechi de contacte 33 si 34 cu ajutorul suprafetelor de contact 32. La
rotirea talerului 29 impreuna cu manivela 3 dupa acele ceasornicului sau Tmpotriva lor suprafetele de contact 32
inverseazad polaritatea contactelor 33, care asigura alimentarea cu electricitate a electromagnetului de atractie 2 si
schimbarea polaritatii motorului electric al instrumentului.

Resoartele 35 rotesc talerul 29 in pozitia deconectarii energiei electrice.

Degetul de sprijin 26 pe corpul 20 al manivelei serveste pentru intoarcerea manivelei in pozitie neutra sub actiunea
resortului 35. Se include in lucru mecanismul de franare.

in continuare are loc cuplarea motorului electric si electromagnetului de atractie 2, care cu ajutorul cablului 17
roteste falca 16, care invinge forta resortului 18, deplaseaza mangonul de strangere 15. Mansonul actioneazi asupra
furcilor 10 si ca rezultat se indeparteaza de la suprafetele de lucru ale discurilor de franare 13 si se lipesc, la randul
lor, de suprafetele rotii dintate conduse 8. Astfel, rotatia se transmite arborelui condus 6 si discului tdietor 9.

in caz de smunciturd brusca, care poate avea loc atunci cand discul de ferestrau ajunge la incluziunile dure din
materialul de prelucrat, care creeaza riscul de traumatizare, mana lucratorului, care tine instrumentul electric, va
intoarce, involuntar, tot prin smuncitura, manivela rotatoare 3, la indepartarea instrumentului electric de materialul
de prelucrat din pozitia de lucru ,,A” sau ,,B” in pozitie neutrd ,,N”, ceea ce va bloca in mod automat rotirea discului
de ferestrau, aceasta fiind particularitatea principald a prezentei inventii. Totodata falca 23 a fixatorului 22 ajunge
momentan si Tn mod automat in orificiul 25 a manivelei 3 si fixeaza cu sigurantd manivela in pozitie neutra.
Scoaterea de sub curent a electromagnetului 2 conduce la deconectarea intregului mecanism de strangere, totodata
falca de strangere 16 va reveni in pozitia initiala, iar resortul 18 va deconecta discurile de franare 12 de la contactul
de frictiune cu suprafata rotii dintate 8 si va strange discurile 12 la discurile de franare 13, ceea ce va opri momentan
si in mod automat arborele condus 6 cu discul taietor 9.

Manivela 3 va decupla in mod automat si motorul electric al instrumentului, ceea ce exclude total probabilitatea
traumatismului. Totodata rotorul motorului electric continua sa se roteasci liber pana la oprirea completa. In timpul
franarii arborelui condus 6 si discului tdietor 9 se folosesc nu numai procesul de franare, dar si deconectarea
arborelui condus de la motorul electric, totodata franarea fortata a motorului electric nu trebuie aplicata obligatoriu.
Manivela rotitoare de sustinere 3 serveste si in calitate de intrerupator de alimentare cu electricitate a instrumentului
si are posibilitate de instalare pe fiecare parte a corpului. Manivela 3 este poate fi folositd pentru motorul electric cu
rotatie in ambele sensuri pentru marirea asigurarii i datelor tehnice ale instrumentului electric pe baza comoditatii
in timpul lucrului in locurile greu accesibile (tavane, nise, cotituri etc.).

Constructia nu exclude posibilitatea rotatiei intr-un singur sens. in acest caz instrumentul electric va lucra numai in
regimul de cuplare a pozitiei ,,B” pana la pozitia de decuplare ,,N”. Rotirea manivelei de comanda intr-o parte sau in
cealaltd din pozitia neutrd va inversa polaritatea motorului electric, adica rotirea manivelei de comanda va regla (va
inversa) directia rotirii discului tdietor 9.

O mare importanti are faptul cu care mana, cu dreapta sau cu stanga, lucratorul tine manivela rotitoare 3. In functie
de ména si de rotirea manivelei rotitoare de sustinere 3 in pozitie de lucru ,,A” si ,,B” va depinde rotatia discului
taietor 9 - dupa acele de ceasornic sau invers. Aceasta este particularitatea blocarii automate a discului de ferestrau.
Actionarea cu mana dreapta. Pozitia de lucru ,,A”: Lucratorul tine manivela rotitoare 3 cu méana dreaptd, discul de
ferestrau se afla in stdnga lui. Apasa pe butonul de pornire 24 a fixatorului 22 si intoarce manivela 3 dupa acele de
ceasornic din pozitie neutrd ,,N” 1n pozitie de lucru ,,A”. Concomitent se include electromagnetul de atractie 2 si
motorul electric. Discul taietor 9 incepe sa se roteasca dupa acele de ceasornic. Lucratorul incepe sd prelucreze
suprafata. Jetul de scantei este indreptat inspre lucritor. Asupra mainii lucratorului actioneaza forta de respingere. In
cazul in care discul taietor 9 se smunceste brusc cu mare putere mana lucratorului va intoarce involuntar manivela
rotitoare 3 contra acelor de ceasornic in directia pozitiei neutre ,,N” (decuplarii).

Decuplarea trebuie sa se produca din calculul indepartarii discului de ferestrau nu mai mult decat la 15 cm de la
materialul de prelucrat, deoarece indepartarea mai mare sporeste riscul traumatizarii lucratorului, si nu mai putin de
4 cm pentru evitarea decuplarii arbitrare a instrumentului electric in timpul lucrului.

Pozitia de lucru ,,B”: Lucratorul roteste manivela rotitoare 3 impotriva acelor de ceasornic din pozitie neutra ,,N” in
pozitie de lucru ,,B”. In procesul de lucru jetul de scantei este indreptat inspre lucritor. Asupra méinii lucritorului
actioneaza forta de respingere. in cazul in care discul taietor 9 se smunceste brusc cu mare putere mana lucratorului
va intoarce involuntar manivela rotitoare 3 conform acelor de ceasornic in directia pozitiei neutre ,,N” (decuplarii).
Actionarea cu mana stanga. Pozitia de lucru ,,A”: Lucratorul tine manivela rotitoare 3 a instrumentului electric cu
mana stanga, discul de ferestrau se afld in dreapta lui. Apasa pe butonul de pornire 24 a fixatorului 22 si Intoarce
manivela 3 dupd acele de ceasornic din pozitie neutrd ,N” in pozitie de lucru ,,A”. Concomitent se include
electromagnetului de atractie 2 si motorul electric. Incepe sa se roteasci in directia acelor de ceasornic discul taietor
9. Jetul de scantei este indreptat inspre lucritor. Asupra mainii lucratorului actioneaza forta de respingere. in cazul
in care discul tdietor 9 se smunceste brusc mana lucratorului va Intoarce involuntar manivela rotitoare 3 impotriva
acelor de ceasornic in directia pozitiei neutre ,,N” (decuplarii).

Pozitia de lucru ,,B”: Lucratorul roteste manivela rotitoare 3 impotriva acelor de ceasornic din pozitie neutra ,,N” in
pozitie de lucru ,,B”. In timpul taierii jetul de scéntei este indreptat inspre lucritor. Asupra mainii lucritorului
actioneazi forta de respingere. In cazul in care discul tiietor 9 se smunceste brusc mana lucritorului va intoarce
involuntar manivela rotitoare 3 conform acelor de ceasornic in directia pozitiei neutre ,,N” (decuplarii).

Manivela rotitoare de sustinere 3 poate fi folosita ca intrerupdtor la masinile de slefuit unghiulare simple fara
mecanism de frAnare cu motor electric cu rotatie in ambele sensuri, pentru confortul cu instrumentul electric.
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Folosirea inventiei propuse da posibilitate de a obtine urmatoarele prioritati in comparatie cu instrumentul cunoscut:
este asigurata fiabilitate lucrului ca urmare a blocarii instantanee si automate in mod practic a discului de ferestrau al
instrumentului electric avand indicii acceptabili de masa si gabarit.



