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1. Dispozitiv de prelucrare a formelor de turnateaterial lubrifiant in forra de praf, care cgime un corp (1) cu o
madgi de lucru (2)i un capac rabatabil (3), sub care, pe oarébi) prin intermediul unor arcuri (12) sunt moetat
niste perii (6), (6), totoda# in corp (1) este instalat un electromotor deab@, unit cu un mecanism (5) de
agionare a periilor (6), (§ si cu un mecanism (7) de rotire a discurilor (8)),(pe care sunt amplasate formele de
turnat de prelucrare cu cavitatea deschimssus; un ventilator de aspiga(9) cu o capacitate de acumulare (10),
amplasat in corp (1) sub masa de lucru (2); instalat peneuti (14), (15), un arbore-manivie(13), pe care sunt
fixate periile (6), (6), si unit cu mecanismul (5) de ganare a periilor prin gte semicuplaje demontabile (16), (17);
un mecanism vibrator de debitare a materialulurifisimt in formi de praf pe suprafa interri a formelor, care
conine un electromotor suplimentar (18) cu dezechilgdro tija (19) uniti cu nite capacitti (20), (21) cu material
lubrifiant Tn formi de praf, amplasate deasupra discurilor (8)), (e asemenea c@me un bloc de comatida
ciclului de lucru al dispozitivului de prelucrardamelor de turnat.

2. Procedeu de prelucrare a formelor de turnat atemal lubrifiant in form de praf, in care se efectuggmdrarea
formelor de turnat intr-un spa Tnchis a corpului dispozitivului definit in revéicarea 1, cu rodarea concomitent
cu ngte perii In agune a suprafei interne a formelor de prelucrare cu materialifignt, totoda# se pun in
miscare de rotge formele de turnat; se efectugalebitarea dozata materialului lubrifiant, se efectugazolectarea
surplusului de material lubrifiant, iar ciclul dactu, care include rodarea formelor de turnat cterraul lubrifiant

si debitarea lui este automatizat.



